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 خدا نامهب

 ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ با آشنایی

 و اسـتاندارد  مؤسسـۀ  مقـررات  و قـوانین  اصـلاح  قـانون  3مـادۀ  یـک  بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

 اسـتانداردهاي  نشـر  و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ایران) رسمی( ملی

 مؤسسـات  و مراکز نظران صاحب *مؤسسه کارشناسان از مرکب فنی هاي کمیسیون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوین

 یـدي، تول شرایط به توجه با و ملی مصالح با همگام وکوششی شود می انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و تولیدي پژوهشی، علمی،

 کننـدگان، مصـرف  تولیدکننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانۀ  و آگاهانـه  مشـارکت  از کـه  است تجاري و فناوري

 نویس پیش .شود می حاصل دولتی غیر و دولتی هاي سازمان نهادها، تخصصی، و علمی مراکز کنندگان، وارد و صادرکنندگان

 از پـس  و شـود مـی  ارسـال  مربـوط  فنـی  هاي کمیسیون اعضاي و نفع ذي عمراج به نظرخواهی براي ایران ملی استانداردهاي

 ایران )رسمی( ملی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهادها و نظرها دریافت

  .شود می منتشر و چاپ

 کننـد  مـی  تهیه شده تعیین ضوابط رعایت با نیز ذیصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات که استانداردهایی نویس پیش

 ترتیـب،  بـدین  .شـود  مـی  منتشـر  و چـاپ  ایـران  ملـی  اسـتاندارد  عنوان به تصویب، درصورت و بررسی و طرح ملی درکمیتۀ

 ملـی  کمیتـۀ  در و تـدوین  5 شـمارۀ  ایـران  ملـی  استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که شود می تلقی ملی استانداردهایی

  .باشد رسیده تصویب به دهدمی تشکیل استاندارد مؤسسه که مربوط دارداستان

 المللـی  بـین  کمیسـیون  1(ISO)اسـتاندارد   المللـی  بـین  سـازمان  اصلی اعضاي از ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

 کـدکس  کمیسـیون  4رابـط  تنها عنوان به و است OIML(3( قانونی شناسی اندازه المللی بین سازمان و 2)IEC( الکتروتکنیک

 هـاي  نیازمنـدي  و کلی شرایط به توجه ضمن ایران ملی استانداردهاي تدوین در .کند می فعالیت کشور در CAC(5( غذایی

 .شودمی گیريبهره بینالمللی استانداردهاي و جهان صنعتی و فنی علمی، پیشرفتهاي آخرین از کشور، خاص

 مصـرف  از حمایـت  بـراي  قـانون،  در شـده  بینـی  پیش موازین رعایت با تواند می نایرا صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

 و محیطـی  زیسـت  ملاحظـات  و محصـولات  کیفیـت  از اطمینـان  حصـول  عمـومی،  و فـردي  ایمنی و سلامت حفظ کنندگان،

 ـ وارداتـی،  اقـلام  یا / و ر کشو داخل تولیدي محصولات براي را ایران ملی استانداردهاي از بعضی اجراي اقتصادي،  تصـویب  اب

 اجـراي  کشـور،  محصـولات  براي المللی بین بازارهاي حفظ منظور به تواند می مؤسسه . نماید اجباري استاندارد، عالی شوراي

 از کننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشـیدن  اطمینـان  بـراي  همچنـین  . نماید اجباري را آن بنديدرجه و صادراتی کالاهاي استاندارد

 و کیفیت مدیریت هاي سیستم صدورگواهی و ممیزي بازرسی، آموزش، مشاوره، زمینۀ در فعال سساتمؤ و زمانها سا خدمات

 و ها سازمان گونه این استاندارد مؤسسۀ ، سنجش وسایل )واسنجی( کالیبراسیون مراکز و ها آزمایشگاه محیطی،زیست مدیریت

 تأییـد  گواهینامـۀ  لازم، شـرایط  احـراز  صـورت  در و نـد ک مـی  ارزیابی ایران صلاحیت تأیید نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات

 وسـایل  )واسـنجی ( کالیبراسـیون  یکاهـا،  المللی بین دستگاه ترویج .کند می نظارت آنها عملکرد بر و اعطا ها آن به صلاحیت

 ایـن  وظایف گردی از ایران ملی استانداردهاي سطح ارتقاي براي کاربردي تحقیقات انجام و گرانبها فلزات عیار تعیین سنجش،

 .است مؤسسه

  

  

                                                
 ایران�صنعتی�تحقیقات�و�استاندارد�موسسۀ *

1- International organization for Standardization 
2- International Electro technical Commission 
3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 
4 - Contact point 
5- Codex Alimentarius Commission 
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 پیش گفتار

 روش آزمون -تعیین مقاومت در برابر انتشار ترک  -اولفینی براي انتقال سیالات هاي پلیلوله" استاندارد 

 و تهیه مربوط هاي درکمیسیون آن نویس پیش که " دارهاي شکافبراي رشد آهسته ترک بر روي لوله

      مورخ شیمیایی و پلیمر استاندارد ملی کمیتۀ اجلاس هفتصد و بیست و پنجمین در و شده تدوین

 مقررات و قوانین اصلاح قانون 3 مادۀ یک بند استناد به اینک است، گرفته قرار تصویب مورد 08/89/ 17

 منتشر ایران ملی استاندارد عنوان به ،1371 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

   .شودمی

خدمات،  و علوم صنایع، زمینۀ در جهانی و ملی هاي پیشرفت و تحولات با گیهماهن و همگامی حفظ براي

تکمیل این  و اصلاح براي که پیشنهادي هر و شد خواهد نظر تجدید لزوم مواقع در ایران ملی استانداردهاي

این، بنابر .گرفت خواهد قرار توجه مورد مربوط فنی کمیسیون در نظر تجدید هنگام شود، ارائه استانداردها

   .کرد استفاده ملی استانداردهاي تجدیدنظر آخرین از همواره باید

  

  :است زیر شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد این تهیۀ براي که خذيمنبع و مأ

 
ISO 13479: 2009, Polyolefin pipes for the conveyance of fluids - Determination of resistance 
to crack propagation - Test method for slow crack growth on notched pipes. 
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روش  -1تعیین مقاومت در برابر انتشار ترک -اولفینی براي انتقال سیالاتهاي پلیلوله

  2دارهاي شکافروش آزمون براي رشد آهسته ترک بر روي لوله

  هدف  و دامنه کاربرد  1

اولفینی هاي پلیترک لولهي تعیین مقاومت در برابر رشد آهسته ارایه روشی برا ،هدف از تدوین این استاندارد

با شکاف هاي طولی  بر روي لوله اي ،واستاتیکدر آزمون فشار هیدر 3شکستباشد، که برحسب زمان می

  . بیان می گردد ایجاد شده در سطح بیرونی لوله

  .کاربرد دارد mm 5این آزمون براي لوله هاي با ضخامت بیشتر از 

  

  مراجع الزامی       2

. مدارک الزامی زیر حاوي مقرراتی است که در متن این استاندارد ملی ایران به آنها ارجاع داده شده است

  .شودین استاندارد ملی ایران محسوب میبدین ترتیب آن مقررات جزئی از ا

تجدید نظرهاي بعدي آن در صورتی که به مدرکی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحیه ها و 

در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آنها ارجاع داده شده . مورد نظر این استاندارد ملی ایران نیست

  .است، همواره آخرین تجدید نظر و اصلاحیه هاي بعدي آنها مورد نظر است

  :استفاده از مراجع زیر براي کاربرد استاندارد الزامی است

  گیري ابعادروش اندازه -هاي پلاستیکی،  لوله1363ل سا: 2412د ملی ایران شماره استاندار 2-1

هاي پلاستیکی گرمانرم صاف براي لوله - هاپلاستیک، 1386سال : 10610استاندارد ملی ایران شماره  2-2

  هابعاد و رواداريا -انتقال سیالات

2-3 ISO 161-1: 1996, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids — Nominal outside 
diameters and nominal pressures — Part 1: Metric series. 
2-4 ISO 1167-1: 2006, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of 
fluids — Determination of the resistance to internal pressure — Part 1: General method. 
2-5 ISO 1167-2: 2006, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of 
fluids — Determination of the resistance to internal pressure — Part 2: Preparation of pipe 
test pieces. 
2-6 ISO 6108: 1978, Double equal angle cutters with plain bore and key drive.  
 

  اصطلاحات و تعاریف       3

و  1386سال : 10610ملی ایران به شماره  ، اصطلاحات و تعاریف ارایه شده در استاندارددر این استاندارد

 .دروکار میبه ISO 161-1: 1996 بین المللی استاندارد

 
 

                                                
1 - Crack 
2 - Notched 
3 - Failure  
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  اصول آزمون       4

در حالی تحت آزمون فشار و ، ایجاد شده در طول لوله ی بیرونیچهار شکاف طولتوسط دستگاه 

در  ISO 1167-2: 2006و  ISO 1167-1: 2006 مطابق با استانداردهاي هیدرواستاتیکی قرار می گیرند که

   .زمان شکست یا دوره آزمون ثبت می گردد. باشندغوطه ور می  ºC 80داخل مخزن آب با دماي 

  

شده ، تنظیم ن استانداردمرجع براي ایعنوان ها بهویژگیاستاندارد یا  توسطآزمون زیر  مواردت که ساض بر اینفر - یادآوري 

 :است

 ؛)کنید جعهارم 5-6بند به ( يکاربردر صورت ، هاهآزمون قطعات تعداد) الف

  ؛)مراجعه کنید 1-8به بند (فشار آزمون ) ب

  ).را ملاحظه کنید 1-8بند (دوره آزمون ) ج

 
   سایلو       5

 .ISO 1167-1: 2006 طبق استاندارد دستگاه آزمون فشار لوله،  5-1

طور محکم به بدنه متصل شده است تا افقی که به 1نظیر یک ماشین فرز با میله ،زندستگاه شکاف 5-2

  .تهیه گردد 2سرراست داشته شود و آزمونه در گیره نگهیق ایمن طرلوله به

 .حفظ کند کاري شدهدر امتداد کامل شکاف فرزنیز زیر و  درقطر داخلی لوله را میله باید 

 برش، یک ISO 6108: 1978 باید طبق استاندارد ،سوار شده استافقی  4که بر روي شاه میله 3ابزار فرزکاري

به مثال (است ) tooth )002/0  ±010/0/(mm/r) برشباشد، که داراي سرعت  º60شکل با زاویه  Vدهنده 

  ).مراجعه کنید

  

در حال حرکت  mm/min 150در حال چرخش بوده و با سرعت  r/min 700دندانه که با سرعت  20با  5برش وسیله  - ثالم

  .است tooth 011/0 ) =700  ×20(/150/(mm/r)آن  برشاست، که سرعت 

  

ده قبل از اولین استفا ،برشوسیله . دیدگی محافظت گرددابزار فرزکاري باید با دقت کامل در برابر آسیب

نباید براي مواد یا اهداف دیگر مورد . را داشته باشد m 10امکان ایجاد شکاف تا  ، بایدسازي آزمونهبراي آماده

  .شودشکاف تعویض  m 500بعد از ایجاد باید استفاده قرار گیرد و 

از یک  با استفاده. بررسی گرددآسیب یا سایش  هرگونه شکاف، از نظر m 100 ایجادباید بعد از  برشوسیله 

. تازه مقایسه گردد برشبا دندانه وسیله  برشباید دندانه وسیله  برابر 20تا  10میکروسکوپ با بزرگ نمایی 

 .باید تعویض گردد برشدر صورت وجود هرگونه آسیب یا ساییدگی، وسیله 

                                                
1- Mandrel 
2 - Straight 
3 - Milling cutter 
4 - Arbor 
5 - Cutter 



3 

 

  آزمونه سازيآماده       6

  کلیات  1- 6

 .شودتثبیت ) ºC )2 ± 23در دماي  ساعت 4ت حداقل به مد گیري، آزمونه بایدقبل از هرگونه اندازه

  هاهآزمون  2- 6

براي آزمون فشار  ISO 1167-2: 2006 هر آزمونه باید شامل طولی از لوله باشد که وقتی طبق استاندارد

 nd باشد، که در آن 1هاي انتهاییبین کلاهک) mm )5 ± dn3شود، داراي حداقل طول آزاد لوله آماده می

، در صورت عملی بودن،  mm 315 > dnهایی با قطر خارجی اسمی براي لوله. قطر خارجی اسمی لوله است

، حداقل طول آزاد بزرگتر یا مساوي این حالتباید استفاده شود؛ در غیر )  mm)5 ± dn3 حداقل طول آزاد 

mm 1000 نوع  انتهایی هايباید از کلاهک. باید مورد استفاده قرار بگیردA مطابق با استاندارد             

ISO 1167-1: 2006 ستفاده شودا. 
  

به مطالعه بیشتري  ،طول شکاف کمتر از قطر خارجی اسمیو ) mm)5 ± dn3 از هایی با قطر کمتر استفاده از لوله -  یادآوري

 .نیاز دارد

  

 محل شکاف و اندازه گیري ابعاد  3- 6

مراجعه  1به شکل (باید علامت گذاري گردد در محیط دور لوله  ،از هم چهار شکاف با فاصله یکسان محل

، لوله آزمون و ضخامت دیواره لوله از مرکز لوله را در هر محل شکاف، emdمیانگین قطر خارجی، ). کنید

 .گیري کنید اندازه 1363ل سا: 2412مطابق با استاندارد ملی ایران شماره 

 شکاف 2کاريماشین   4- 6

 سوراخ mm 20تا  mm 15باشد، باید با مته به قطر  mm 50اگر ضخامت دیواره آزمونه بزرگتر از  4-1- 6

شکل برداشته  Vدهنده  برشبوسیله  2-4- 6از ضخامت لوله، مطابق با بند  mm 10کاري شود تا حداقل 

 .شود

داده شود که ضخامت  برشتا عمقی  )مراجعه کنید 2به شکل (هر شکاف باید بوسیله دستگاه فرز  4-2- 6

سال : 10610حداقل ضخامت دیواره، که در استاندارد ملی ایران شماره  82/0تا  78/0دیواره لوله بین  3بند

به یادآوري مراجعه (باشد  ،1-هاي فشار لوله طبق جدول الفمشخص شده است، براي قطر و سري 1386

  .شوند 4تراز، باید نسبت به محیط دور لوله، هم2و شکل  1انتهاي هر شکاف، طبق شکل ). کنید

هایی با قطر براي لوله. ، باشد mm 1±طول هر شکاف، در کل عمق، باید برابر با قطر خارجی اسمی لوله، 

، طول هر شکاف، در کل عمق، باید طبق بند )mm)5 ± dn3 و طول آزاد لوله کمتر از  mm 315بزرگتر از 

  . ، باشد)mm )1 ± 500نهاي ، برابر با طول آزاد م6-2

  

                                                
1- Caps 
2- Machining 
3- Ligament 
4- Aligned 
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مانده در گستره رواداري مورد نیاز، توصیه می شود که حداکثر گستره رواداري بند را در براي رسیدن به بند باقی -  یادآوري

مورد انتظار حرکت کند و باعث شود که شکاف  تواندمی 1هاي پس ماندشدن تنشدلیل کمهدیواره لوله ب زیرا. نظر بگیرید

 .تر باشدعمیق

  

  .را اندازه گیري کرده و ثبت کنید ،lgδعمق هر شیار و ضخامت بند،  4-3- 6

 
تعبیه شده  3یک گونیاي جناقی داخلبا یک نوک زاویه باریک که  2اندازه گیري با استفاده از یک شاخص مدرج -1 یادآوري 

 .است می تواند آسانتر باشد

مشخص شده است  2- 8گیري ضخامت بند لوله با دیواره ضخیم مشکل باشد، به روشی که در بند ازهوقتی که اند -2یادآوري 

 .ارجاع داده می شود

  

که هرگونه بار فشار  حاصل شودباید داراي کلاهک هاي انتهایی مناسب باشد، و این اطمینان  هآزمون  4-4- 6

        مثال، چنانچه براي روش نوع الف دربراي (داخلی طولی بطور کامل بر روي لوله اعمال خواهد شد 

ISO 1167-2: 2006 نشان داده شده است.( 

  
 راهنما

  کلاهک انتهایی  1

2  lgδحداقل ضخامت دیواره، که برحسب میلیمتر می باشد 82/0تا  78/0: ، ضخامت بند.  

  لوله هآزمون -1شکل 

  

                                                
1- Residual stresses 
2- Dial gague 
3- V-block 
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 راهنما

  دیواره لوله  1

  º60رابر دهنده دوب برش  2

h   برحسب )شکاف(عمق شیار ،mm  

ln   طول شیار)n d�1 (تنظیم شده است هکه در مرکز آزمون  

a   جهت(سمت(  

 روش ایجاد شکاف -2شکل 

  

  هاهتعداد آزمون  5- 6

 .تهیه کنید، مگر در استاندارد مرجع طور دیگري معین شده باشد هحداقل سه آزمون

  

  1شرایط تثبیت      7

غوطه ور شوند و اجازه داده شود تا طبق  ºC 80ها باید با آب پر شده، و در یک مخزن آب با دماي آزمونه

انجام  تثبیت ، شرایطISO 1167-1: 2006بیان شده در استاندارد  براي ضخامت دیواره لوله تثبیتزمان 

 .بگیرد

  

  آزمون روش      8

  آزمون فشار هیدروستاتیک    8-1

، با آب تحت فشار قرار دهید، ºC 80، آزمونه را در دماي آزمون ISO 1167-1: 2006 استاندارد طبق  8-1-1

 .که اعمال و حفظ فشار تعیین شده طبق استاندارد مرجع باشد

                                                
1- Conditioning 
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 شرایط سازيبعد از . را به تجهیزات تنظیم فشار متصل کرده و هواي آنرا خالی کنید )ها(هزمونآ 8-1-2

و توانایی تجهیزات تنظیم فشار، در حداقل  هدریجی و یکنواخت بسته به اندازه آزمون، بطور ت7مطابق با بند 

  .، فشار آزمون را اعمال کنیدh 1تا  s 30زمان عملی بین 

شود یا زمان تعیین شده بوسیله استاندارد  شکستهدارید تا زمانی که یا آزمونه  فشار را ثابت نگه 8-1-3

 یشکستاگر . زمان تحت فشار را با تقریب ثبت کنید. اول صورت بگیرد مرجع سپري شده باشد، هر کدام که

  .ی را براي هر آزمونه ثبت کنیدشکستگصورت بگیرد، موقعیت 

 .بسته به نوع ماده و سري لوله، سطوح فشار قابل اجرا را نشان می دهد 1-جدول ب -یادآوري

  

  اندازه گیري ضخامت بند بعد از آزمون   8-2

روش زیر . گیري بعد آزمون باید صورت بگیرداتفاق افتاده باشد، اندازه) زود رس(هنگام گی نابشکستاگر 

 .توصیه می شود

بخشی از لوله را . با اتمام آزمون فشار، آزمونه را از مخزن آب درآورده و بگذارید تا در دماي محیط خنک شود

داده شده شیار آسان  برشکی از سطوح شکاف را باز کنید تا دستیابی به ی. از اطراف محل هر شکاف ببرید

با یک میکروسکوپ یا ابزار مشابه، چنانچه  mm 1/0±، را با دقت sbداده شده شیار، برشعرض سطح . باشد

اگر استاندارد مرجع ملزم کرده باشد، عمق نفوذ شکاف را . گیري کنیدنشان داده شده است، اندازه 3در شکل 

 .ي کنیدگیراندازه

  

  
 راهنما

sb   داده شده شیار برشعرض سطح  

h  عمق شکاف    

lg�  ضخامت بند  

  اندازه گیري براي محاسبه عمق شکاف  -3شکل 

  

 :متر محاسبه کنیدرا برحسب میلی ،h، عمق شکاف، بشرح زیر )1(با استفاده از معادله 

)1(� �� �                                                   0.866bbdd0.5h s
2
s

2
emem ����  
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 :که در آن

sb   متر، می باشد؛داده شده شکاف، برحسب میلی برشعرض سطح  

emd  باشدمتر، میر خارجی لوله، برحسب میلیمیانگین قط.  

. ر محاسبه کنیدشیاهر ، را از عمق شکاف و میانگین ضخامت هر دیواره در امتداد محل �lgضخامت بند، 

  .مقادیر حاصل را ثبت کنید

  

  گزارش آزمون      9

 :زیر باشدآگاهی هاي شامل  حداقل گزارش آزمون باید

  .روش آزمون طبق این استاندارد ملی 9-1

  ).کننده، نوع لوله و تاریخ تولید تولید(همه اطلاعات مورد نیاز براي شناسایی کامل لوله  9-2

  .تعداد دندانهو  برش وسیلهاندازه  9-3

  .همتر در هر دقیق، دور بر دقیقه و سرعت حرکت، برحسب میلیبرشوسیله سرعت  9-4

  .SDRمتر، و سري هاي لوله یا میانگین قطر خارجی لوله، برحسب میلی 9-5

  .ق شکاف و ضخامت بند براي هر شکافعم 9-6

  .محل هر شکاف مردود 9-7

  .فشار آزمون 9-8

  .، برحسب ساعت، بصورت عملیشکستان زمان تحت فشار یا زم 9-9

جزئیات هر عاملی که نتایج را تحت تأثیر قرار دهد، از قبیل هرگونه رویداد یا هرگونه عملیاتی که در  9-10

  .این استاندارد ملی مشخص نشده است

  .آزمون انجام تاریخ 9-11

  .آزمایش کنندهنام و نام خانوادگی و امضاء  9-12
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  پیوست الف

  )الزامی(

  هاي بند ضخامت
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 هاي لولهمانده براي سريباقی بندهاي ضخامت 1-جدول الف
قطر 

خارجی 

  اسمی

nd 

SDR6  
S2/5 

SDR7/4  
S3/2 

SDR9  
S4 

SDR11  
S5 

SDR13/6  
S6/3 

SDR17  
S8 

SDR17/6  
S8/3 

SDR21  
S10 

SDRR26  
S12/5 

SDR33  
S16 

SDR41  
S20 

 حداکثر حداقل حداکثر حداقل حداکثر حداقل حداکثر حداقل حداکثر حداقل حداکثر حداقل حداکثر حداقل حداکثر حداقل حداکثر حداقل حداکثر داقلح حداکثر حداقل

32  

40  

50  

63 

2/4  

2/5  

5/6  

2/8 

4/4  

5/5  

8/6  

6/8 

  

3/4  

4/5  

7/6 

  

5/4  

7/5  

1/7 

  

  

4/4  

5/5 

  

  

6/4  

8/5 

  

  

  

5/4 

  

  

  

8/4 

              

75  

90  

110  

125 

8/9  

7/11  

3/14  

2/16 

3/10  

3/12  

0/15  

1/17 

0/8  

6/9  

8/11  

3/13 

4/8  

1/10  

4/12  

0/14 

5/6  

9/7  

6/9  

9/10 

9/6  

3/8  

1/10  

5/11 

3/5  

4/6  

8/7  

9/8 

6/5  

7/6  

2/8  

3/9 

3/4  

1/5  

3/6  

2/7 

5/4  

4/5  

6/6  

5/7 

  

2/4  

1/5  

8/5 

  

4/4  

4/5  

1/6 

  

0/4  

9/4  

5/5 

  

2/4  

2/5  

8/5 

  

  

1/4  

7/4 

  

  

3/4  

9/4 

      

140  

160  

180  

200 

2/18  

7/20  

3/23  

9/25 

1/19  

8/21  

5/24  

2/27 

0/15  

1/17  

2/19  

4/21 

7/15  

0/18  

2/20  

5/22 

2/12  

0/14  

7/15  

5/17 

9/12  

7/14  

5/16  

4/18 

9/9  

4/11  

8/12  

2/14 

4/10  

0/12  

4/13  

9/14 

0/8  

2/9  

4/10  

5/11 

4/8  

7/9  

9/10  

1/12 

5/6  

4/7  

3/8  

3/9 

8/6  

8/7  

8/8  

8/9 

2/6  

1/7  

0/8  

9/8 

6/6  

5/7  

4/8  

3/9 

2/5  

0/6  

7/6  

5/7 

5/5  

3/6  

1/7  

9/7 

2/4  

8/4  

4/5  

0/6 

4/4  

1/5  

7/5  

3/6 

  

  

3/4  

8/4 

  

  

5/4  

1/5 

  

225  

250  

280  

315 

2/29  

4/32  

3/36  

8/40 

7/30  

0/34  

1/38  

9/42 

0/24  

7/26  

9/29  

6/33 

3/25  

0/28  

4/31  

3/35 

6/19  

8/21  

3/24  

3/27 

6/20  

9/22  

6/25  

7/28 

0/16  

7/17  

8/19  

3/22 

8/16  

6/18  

8/20  

5/23 

9/12  

4/14  

1/16  

2/18 

6/13  

1/15  

9/16  

1/19 

5/10  

5/11  

9/12  

6/14 

0/11  

1/12  

6/13  

3/15 

0/10  

1/11  

4/12  

0/14 

5/10  

6/11  

0/13  

7/14 

4/8  

3/9  

5/10  

7/11 

9/8  

8/9  

0/11  

3/12 

7/6  

5/7  

3/8  

4/9 

1/7  

9/7  

8/8  

9/9 

4/5  

0/6  

7/6  

6/7 

7/5  

3/6  

1/7  

0/8 

3/4  

8/4  

4/5  

0/6 

5/4  

0/5  

7/5  

3/6 

355  

400  

450  

500 

0/46  

  

  

 

4/48  

  

  

 

8/37  

7/42  

1/48  

 

8/39  

9/44  

6/50  

 

8/30  

7/34  

0/39  

4/43 

4/32  

5/36  

0/41  

6/45 

2/25  

4/28  

9/31  

5/35 

5/26  

8/29  

5/33  

3/37 

4/20  

9/22  

8/25  

7/28 

4/21  

1/24  

1/27  

2/30 

5/16  

5/18  

8/20  

1/23 

3/17  

4/19  

9/21  

3/24 

8/15  

8/17  

9/19  

2/22 

6/16  

7/18  

0/21  

3/23 

2/13  

9/14  

8/16  

6/18 

9/13  

7/15  

6/17  

6/19 

6/10  

9/11  

4/13  

9/14 

2/11  

5/12  

1/14  

7/15 

5/8  

6/9  

8/10  

9/11 

9/8  

1/10  

3/11  

5/12 

8/6  

6/7  

6/8  

5/9 

1/7  

0/8  

0/9  

0/10 

560  

630  

710  

800 

      

7/39  

7/44  

  

 

7/41  

0/47  

  

 

1/32  

2/36  

8/40  

9/45 

8/33  

0/38  

9/42  

3/48 

9/25  

1/29  

8/32  

0/37 

2/27  

6/30  

5/34  

9/38 

9/24  

9/27  

4/31  

3/35 

2/26  

4/29  

0/33  

1/37 

8/20  

4/23  

4/26  

7/29 

9/21  

6/24  

8/27  

2/31 

7/16  

8/18  

2/21  

9/23 

5/17  

8/19  

3/22  

1/25 

4/13  

1/15  

0/17  

1/19 

1/14  

8/15  

9/17  

1/20 

7/10  

0/12  

6/13  

3/15 

2/11  

6/12  

3/14  

1/16 

900  

1000  

1200  

1400  

1600 

          

7/41  

3/46  

  

  

 

9/43  

6/48  

  

  

 

8/39  

1/44  

  

  

 

8/41  

4/46  

  

  

 

5/33  

2/37  

6/44  

  

 

2/35  

1/39  

9/46  

  

 

1/27  

0/30  

0/36  

0/42  

0/48 

5/28  

6/31  

9/37  

2/44  

4/50 

5/21  

9/23  

4/28  

1/33  

8/37 

6/22  

1/25  

8/29  

8/34  

8/39 

2/17  

0/19  

8/22  

7/26  

5/30 

0/18  

0/20  

0/24  

0/28  

1/32 
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 پیوست ب

  )الزامی(

  سطوح فشار آزمون براي پلی اتیلن

  

کاربرد داشته باشد، ولی لازم است که پارامترهاي آزمون  1ممکن است که آزمون براي سایر گرما نرم ها -یادآوري

 .تغییر داده شود

 
، سطوح ºC 80زمون دماي آ در ،)PE(در آزمون شکاف براي رشد آهسته شکاف در لوله پلی اتیلنی 

 داده شده است، به سري هاي لوله ي لوله 1-چنانچه در جدول ب فشار قابل اجرا به نوع ماده و

  .آزمونه بستگی دارد

  

 سطوح فشار آزمون 1-جدول ب

 

  2استاندارد) بعد(نسبت اندازه 

)SDR( 
 Sسري هاي 

  Pفشار آزمون، 

 )بار(
PE 80 PE 100 

41  

33  

26  

21  

6/17  

17  

6/13  

11  

9  

4/7  

6 

20  

16  

5/12  

10  

3/8  

8  

3/6  

5  

4  

2/3  

5/2 

2  

5/2  

2/3  

4  

82/4  

5  

35/6  

8  

10  

5/12  

16 

3/2  

88/2  

68/3  

6/4  

54/5  

75/5  

3/7  

2/9  

5/11  

38/14  

4/18 
 MPa 6/4 و PE 80 با مواد MPa 4/0 براي نشان دادن سطوح تنش هیدرواستاتیکی 1-این سطوح فشار با استفاه از معادله ب -یادآوري

 :لوله مسطح اسمی محاسبه گردیده است، براي PE 100مواد  با

1SDR

20σ
or          

S

10σ

�
�� pp )1-ب(                                                           

 :که در آن
  تنش هیدرواستاتیکی، برحسب مگا پاسگال، می باشد؛        �

S          سري هاي لوله است؛  
SDR      ع(نسبت اندازهاستاندارد می باشد) دب. 

  

                                                
1- Thermoplastics 
2- Standard Dimension Ratio (SDR) 
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